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Uktad zasypowy drukarki przestrzennej
Nikon SLM Solutions 280

Wynalazek to uktad zasypowy drukarki przestrzennej Nikon SLM Solutions 280, montowany w miejscu jej
standardowego uktadu zasypowego, pozwalajgcy na druk na niewielkich ilosciach proszku (1-1,51). Wynalazek
zgtoszono do ochrony patentowej w Urzedzie Patentowym RP pod nr P.445529.

Twércy wynalazku: mgr inz. Marcin Kasprowicz, dr inz. Karol Kobiela, dr inz. Konrad Gruber, mgr inz. Woijciech
Stopyra, mgr inz. Michat Karoluk, dr inz. Iryna Smolina.
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Standardowy uktad zasypowy
drukarki Nikon SLM Solutions 280
wymaga uzycia ponad 5| proszku, ktéry
nierzadko jest bardzo kosztowny.
Zespot naukowy opracowat wynalazek
bedacy ulepszeniem ww. drukarki
w postaci uktadu zasypowego mon-
towanego w miejsce standardowego
uktadu, co pozwala na druk przy
uzyciu matej ilosci proszku 1-1,5l.

Schemat uktadu przedstawiono
na grafice ponizej.
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Istota rozwigzania jest mniejszy
(niz standardowy) zbiornik na proszek
(1) oraz wktadki ograniczajgce przes-
trzen i szybkos¢ poddawania proszku
(2, 3, 4), co zapobiega nadmiernemu
przesypywaniu sie proszku.

Elementy te montowane sg na stan-
dardowy zgarniacz drukarki.

Uktad wg wynalazku montowany
jest na drukarce bez ingerencji
w mechaniczne elementy - jako
naktadka, wraz z odtgczaniem stan-

dardowego uktadu dozujacego
proszek. Uktad zostat wykonany
w skali rzeczywistej i pozytywnie

zweryfikowany w druku.
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X552 | ZASTOSOWANIA

Uktad znajduje zastosowanie
w drukarkach Nikon SLM Solutions
280, w szczegdlnosci na potrzeby
opracowania nowych materiatow
i odpowiednio druku z matych ilosci
proszku.
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Uktad wg wynalazku:

umozliwia druk na niewielkich
ilosciach proszku (1-1,5I),

pozwala zaoszczedzi¢ proszek,

umozliwia szybkie przezbrojenie
drukarki — skrécenie czasu przezbrajania
maszyny (z ~8h do ~4h),

zmniejsza koszty i czas opraco-
wania nowych materiatéw,

nie wymaga koniecznosci demon-
tazu systemu zasypowego maszyny
w przypadku zmiany proszku, w przeci-
wienstwie do standardowego uktadu.

Wynalazek zostat opracowany w ramach projektu pt. "Stopy nowej generacji na osnowie aluminium przetwarzane w procesie

laserowej technologii przyrostowej do zastosowari przemystowych” (AddAluMat) w
przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju (LIDER/24/0117/L-12/20/NCBR/2021).
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