Technologia selektywnego stapiania
laserowego SLM/L-PBF
w zakresie przetwarzania stopow aluminium

Oferta technologiczna dotyczy know-how prowadzenia proceséw technologicznych selektywnego
stapiania laserowego (technologii przyrostowych) SLM (Selective Laser Melting), L-PBF (Laser Powder Bed
Fusion) stopow aluminium, w szczegolnosci AlSi12, AlSi10Mg.

Technologia SLM / L-PBF proszkéw umozLliwia uzyskiwanie
obiektow, bezposrednio bazujagc na ich modelach CAD. ruchomy laser
Materiat bazowy dla tej technologii ma postac¢ proszkowa. Z°S°b'l‘(“<
proszku |

Dzieki zastosowaniu lasera duzej mocy jako zrodta energii,
mozliwe jest uzyskanie obiektéw metalowych a nawet
ceramicznych, niemal w 100% pozbawionych porowatosci
w przetopionym materiale. Schemat procesu SLM,
przedstawiono na rysunku.

Technologia charakteryzuje sie tym, ze zanim dojdzie do
przetwarzania materiatu, konieczne jest naniesienie na
platforme robocza, réwnomiernej warstwy materiatu ":g‘gg;’;‘: [proszek|
proszkowego, za pomoc3 zgarniacza. Nastepnie tak

przygotowana warstwa proszku jest przetwarzana na podstawie kolejnego przekroju wytwarzanego przedmiotu za
pomoca wiazki energii, po czym platforma robocza obniza sie o grubo$¢ warstwy z jaka wytwarzany jest obiekt i
kolejna warstwa proszku moze zosta¢ naniesiona na platforme robocza.
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Know-how dotyczy catosciowego procesu technologicznego, w tym:
e Metodyki badania materiatu wsadowego pod katem jego wptywu na proces SLM/L-PBF (morfologia, sypkos¢,
wiasnosci fizyczno-chemiczne).
e Metodyki doboru parametrow procesowych dla struktur jedno, dwu i tr6j wymiarowych, w szczegoélnosci
parametréw procesu przetwarzania stopdw AlSi12 oraz AlSi10Mg:
— okno procesowe dla stopu AlSi12,
— okno procesowe dla stopu AlSi10Mg.
e Obrobki po-procesowej (odprezanie, usuwanie struktur wspierajgcych, obrébka cieplna, wykanczanie
powierzchni).
e Metodyki badan mikroskopowych oraz badan nieniszczacych (pomiary twardosci, tomografia komputerowa).
e Metodyki badan niszczacych (statyka, zmeczenie, odpornos¢ korozyjna).
e Zalecenia/wytyczne dla projektantow i technologéw do projektowania pod technologie SLM/L-PBF.



Technologia selektywnego stapiania laserowego SLM / L-PBF proszkéw (w tym aluminium) umozliwia
produkcje elementdw wykorzystywanych w wielu gateziach przemystu, poczawszy od lotniczego, przez
medycyne, sprzet stomatologiczny po przemyst  kosmonautyczny (produkcja  precyzyjnych czesci
metalowych, narzedzi i form, urzadzehn medycznych, implantow).

Know-how dotyczy catoSciowego procesu Technologia SLM / L-PBF cieszy sig
technologicznego, ogromnym zainteresowaniem m.in. w

branzy lotniczej, poniewaz daje mozliwosci
Mozliwos¢ dostosowania know-how pod nowe proszki wytwarzania skomplikowanych czesci o
aluminium oraz innych stopdw, roznych  przekrojach. Do  niedawna

wykorzystywana gtownie do szybkiego
Mozliwos¢ dostosowania do konkretnego wyrobu / prototypowania, zdobywa coraz wiekszg
zastosowania koncowego, popularno$¢  réwniez  jako  metoda

produkcyjna w petni  funkcjonalnych,
Mozliwos¢ prowadzenia testéw, prototypowania, i odpowiedzialnych czesci.

produkcji jednostkowej i matoseryjne;j.

Zgtoszenie patentowe Sprzedaz Koncepcja i model teoretyczny
Patent Umowa wdrozeniowa Eksperymentalna walidacja koncepcji
Know-how Udzielenie licencji Wstepna technologia / demonstrator
Inne Spin off Testy w warunkach laboratoryjnych
Inna umowa Testy w warunkach rzeczywistych

Finalna technologia / prototyp
Technologia zweryfikowana

w warunkach operacyjnych
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